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AVIS AUX ACHETEURS 
 
La présente vente publique est régie par les Conditions Générales de Ventes figurant en fin de catalogue et par les 
Conditions Particulières indiquées ci-après : 

VISITES 
 

Jeudi 12 février 2026     
 de 8h00 à 12h00 

 

SAINT-JEAN INDUSTRIES LORRAINE 
Le Ménil, 430 route de Mirecourt 

88270 HAROL 
 

DEROULEMENT DE LA VENTE 
 

La vente aura lieu le Jeudi 12 février 2026 à 14h00 précises 
Hôtel des Ventes d’Epinal 

10 avenue de Gaulle 
88000 EPINAL 

 
Par le ministère de Maître Olivier MARQUIS 

Commissaire-Priseur Judiciaire 
10 avenue de Gaulle 

88000 EPINAL  
Tél : +33 (0)3 29 82 54 08 / marquis.ventes@wanadoo.fr     

 
Les adjudications sont faites TTC. L'adjudicataire payera, en sus du prix d'adjudication des frais acheteurs de 11,90 % 
HT ainsi que la TVA sur ces frais, soit 14,28 % TTC.  
Pour éviter tout ralentissement dans le déroulement de la vente, les acheteurs sont priés, avant les enchères, de remplir 
la Carte Acheteur disponible sur le site www.lutece-industrie.com, en salle de vente et lors des visites, en indiquant 
leurs coordonnées, et, la vente étant au comptant, de remettre un chèque signé à l’ordre de Maître Olivier MARQUIS, 
ainsi que la garantie de paiement dont modèle ci-après si chèque non certifié.  
Pour les acheteurs assujettis et identifiés dans un autre Etat membre de l’Union Européenne, indiquer leur numéro de 
T.V.A. et fournir l’attestation du numéro d’identification délivrée par l’Administration fiscale de leur Pays. 
 

Pour les lots marqués d’un (*) se reporter aux Conditions Générales de Vente en fin de catalogue. 
 

ENLEVEMENT DES LOTS  
 
En référence à l'article 4 des conditions générales de vente, aucun enlèvement ne pourra être effectué sans la 
production d'une garantie de paiement (voir modèle dans ce catalogue) ou de chèque certifié. 
 

Enlèvements sur rendez-vous  
A partir du vendredi 13 février 2026 

Fin des enlèvements Vendredi 6 mars 2026 à 17h00 sauf accord particulier 
 

PAIEMENT  
 

CIC EPINAL QUAI BONS ENFANTS 
Olivier MARQUIS  

COMMISSAIRE-PRISEUR 
 

Code Banque 30087 - Code guichet 33651 - N° de compte 00021622601 - Clé RIB 39 
IBAN FR76 3008 7336 5100 0216 2260 139 – BIC : CMCIFRPP 
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GARANTIE BANCAIRE 
 

 

 

Nous, soussignés, Banque : 

 

Adresse :  

 

Téléphone :                                          Fax :  

 

Garantissons jusqu'à un montant de                              € (euros) 

Les achats effectués 

par Monsieur ou Madame 

de la Société (Company / Firma) : 

Siège Social : 

R.C. : 

 

titulaire, dans notre banque, du compte n° 

lors de la vente aux enchères publique des matériels de la SAS SAINT-JEAN INDUSTRIES LORRAINE 

Pour paiement, Monsieur / Madame …………………………………………………………………………………………................ 
De la Société …………………………….....................................................................…………… établira un chèque que 
nous garantissons dans les limites indiquées ci-dessus ou bien le paiement pourra être versé, dès sa première 
demande écrite dans les mêmes conditions, au compte de : 
 
 

Maître Olivier MARQUIS 
Commissaire-Priseur Judiciaire 

10 avenue de Gaulle 
88000 EPINAL  

Tel : +33(0)3 29 82 54 08 Fax : +33(0)3 29 35 02 75 
marquis.ventes@wanadoo.fr 

 
CIC EPINAL QUAI BONS ENFANTS 

Olivier MARQUIS  
COMMISSAIRE-PRISEUR 

 
Code Banque 30087 - Code guichet 33651 - N° de compte 00021622601 - Clé RIB 39 

IBAN FR76 3008 7336 5100 0216 2260 139 – BIC : CMCIFRPP 
 
Fait le ................................................, à ....................................………………. 

 

Signature              Cachet commercial       

 



N° Lot Désignations Situation

2 Dans une enceinte grillagée 
1 ensemble de matériel démontés comprenant :
2 convoyeurs  à bande 
1 poste de montage
1 perceuse 
1 chaine d'alimentation rotative 
1 robot fanuc M-710iC
1 caisse bois contenant divers câbles électriques
et divers outillages 

Hall 1 - 
Usinage 

16 Système de mélange pour liquide de coupe comprenant :
2 cuves renforcées de 1000l 
1 cuves de 1000l de ECOOCOOL S580
Pompe , filtres et tuyauterie 

Hall 3-
Usinage

21 Dans une enceinte grillagée et protégée:(sans alimentation électrique)
Tour vertical CN EMAG NODIER 2 broches ( réf. interne 104 )
Type : VSC 250 DUO
N° fabrication: P-30022643.05
N° de série : IM00075
Puissance : 60 kW
Année 2008
CN:FANUC Séries 16i-TB
Convoyeur à copeaux - benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD
1 robot de chargement et déchargement de pièces sur bande roulante 
  environ 12 porte-outil
1 présentoir à outils 2 x5 niveaux 
Point contrôle avec 2 tiroirs , étagères et éclairage
2 ventilateurs
Points de soufflage de pièces 
(outillage spécifique client BORG WARNER à restituer)

Hall 1 - 
Usinage 

22 Dans une enceinte grillagée et protégée:(sans alimentation électrique)
Tour vertical CN  EMAG NODIER 2 broches ( réf. interne 103)
Type : VSC 250 DUO
N° fabrication: P-30022643.03
N° de série : IM0008
puissance : 60 KW
Année 2008
CN:FANUC Séries 16i-TB
Convoyeur à copeaux - benne à copeaux basculante 
1 robot de chargement et déchargement de pièces sur bande roulante 
 environ 12  porte-outils
Points de soufflage de pièces
(outillage spécifique client à restituer)

Hall 1 - 
Usinage 

23 Centre d'usinage vertical STAMA  MC 326/S ( réf interne108) :(sans alimentation électrique)
rotopalette
N°:KMM 326 1183
4ièm axe TSUDAKOMA modèle:RWA160R
Puissance : 45 KW
CN FANUC Séries 18i-M
année 2003
Présentoirs à outils double faces (30)
Points de contrôle avec étagère et éclairage , tabouret
Point de soufflage de pièces 
Bennes à copeaux basculantes et fourchables GOUBARD
(outillage spécifique client BORG WARNER à restituer)

Hall 1 - 
Usinage 



N° Lot Désignations Situation

24 Centre d'usinage vertical STAMA  MC 326/S ( réf interne(124) :(sans alimentation électrique)
rotopalette
N°:KMM 326 1199
4ièm axe TSUDAKOMA 
Puissance : 45 KW
CN FANUC Séries 18i-M
année:2006
Présentoirs à outils double faces (40)
Point de soufflage de pièces 
Bennes à copeaux basculantes et fourchables GOUBARD
(outillage spécifique client BORG WARNER à restituer)

Hall 1 - 
Usinage 

25 Tour CN CMZ (réf interne 111)
Type : TL20M
Tourelle : 12 positions
CN : FANUC Séries 32i-MODEL A
Puissance : 27 KW
Année 2007
sans mandrin 3 mors
convoyeur à copeaux 
aspiration des fumées 
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD

Hall 1 - 
Usinage 

26 Centre d'usinage horizontal  OKK HM600 ( réf interne 110) :(sans alimentation électrique)
rotopalette
CN FANUC Séries 310is-MODEL A
N° 444
N° de fabrication: MA75865
Puissance : 76 KW
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD
Présentoirs à outils,  double faces(60)
Cuve tampon

Hall 1 - 
Usinage 

27 Centre d'usinage horizontal  HELLER H5000 ( réf. interne 251):(sans alimentation électrique)
rotopalette
Puissance : 75 KW
CN : SIEMENS SINUMERIK 840D sl
Année 2012
convoyeur à copeaux
centrale de filtration 
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD
Points de contrôle avec étagères et éclairage, tabouret et table roulante
ventilateurs
points de soufflage pièces 
Présentoirs à outils,  double faces (100)
13 porte-outils cône ISO 50
1 établi
1 estrade structure aluminium

Hall 1 - 
Usinage 
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29
Tour vertical  CN  EMAG NODIER 2 broches (réf interne 102) :(sans alimentation électrique)
Type : VSC 250 DUO
N° fabrication: P-30022643.02
N° de série : IM00076
Puissance : 60 KW
Année 2008
CN:FANUC Séries 16i-TB
Environ12 porte-outils 
Convoyeur à copeaux - benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD
1 robot de chargement et déchargement de pièces sur bande roulante 
1 poste de contrôle - ventilateur
(outillage spécifique client BORG WARNER à restituer)

Hall 1 - 
Usinage 

30 Tour vertical CN INDEX V300 ( réf interne 258):(sans alimentation électrique)
N°:090143
Puissance : 87 KW
Année 2012
1 tourelle porte outils 10 positions 
CN : SIEMENS SINUMERIK 840D sl
convoyeur de pièces 
environ 8 porte-outils dont porte-outils motorisés
Convoyeur à copeaux 
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD
Etagère 5 niveaux
(outillage spécifique client BORG WARNER à restituer)

Hall 1 - 
Usinage 

31 Tour vertical CN INDEX V300 ( réf interne 254):(sans alimentation électrique)
N°:090142
Puissance : 87 KW
Année 2012
1 tourelle porte outils 10 positions 
CN : SIEMENS SINUMERIK 840D sl
convoyeur de pièces 
environ 19  porte-outils dont porte-outils motorisés
présentoirs de 10 outils
Convoyeur à copeaux 
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD
(outillage spécifique client BORG WARNER à restituer)

Hall 1 - 
Usinage 

32
Centre d'usinage HELLER H5000 (Réf interne 253) :(sans alimentation électrique)
rotopalette
CN SIEMENS 840D sl
Puissance : 75 KW
année 2012
convoyeur à copeaux, benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD
présentoirs à outils double face 
environ  porte-outils attachement ISO 50
(outillage spécifique client BORG WARNER à restituer)

Hall 1 - 
Usinage 
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33
Centre d'usinage HELLER H5000 (Réf interne 252):(sans alimentation électrique)
Rotopalette
CN SIEMENS 840D sl
Puissance : 75 KW
année 2012
convoyeur à copeaux, benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD
présentoirs à outils double face 
environ  porte-outils attachement ISO 50
(outillage spécifique client BORG WARNER à restituer)

Hall 1 - 
Usinage 

34 Robot FANUC R-2000iB 125L ( réf. interne 303 ):(sans alimentation électrique)
Type:A05B-1229-B261
 Année 2012,
 CN FANUC SYSTEM R-30iA et manette
2 chaines de convoyage de palettes
1 convoyeur à bande 
2 postes de soufflage pièce
1 poste d'ébavurage de pièce
3 supports pose pièces 
1 enceinte grillagée

Hall 1 - 
Usinage 

35 Tour CN MURATEC (Réf. interne 131 ):(sans alimentation électrique)
2 broches 
2 tourelles de 10 outils
Type : MD 200
N° de série: 02KX338400001
Année 2002
CN : FANUC
Environ 30 outils 
Convoyeur à bande entrée et sortie
Enceinte grillagée
Présentoirs à outils 540)
Convoyeur à copeaux 
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD

Hall 1 - 
Usinage 

36
Robot FANUC R-2000IB/125L (Réf. interne 302), année 2013

Hall 1 - 
Usinage 

37 Tour vertical HYUNDAI WIA LV  ( réf. interne 286)
Type : 500-RM
N° de série : G1357-0629
Puissance : 31 KW
CN : FANUC 
Année 2018
Convoyeur à copeaux 
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD
Point contrôle
point soufflage
(outillage spécifique BORG WARNER client à restituer)

Hall 1 - 
Usinage 
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38 Centre d'usinage horizontal OKK HM 500 ( réf. interne 113)
rotopalette
Série n° : 489
N° : MAT5339
Puissance : 76 KW
CN : FANUC SERIES 310 iS-MODEL
Année 2007
Magasin de 60 outils
convoyeur à copeaux
 environ 26 porte-outils attachement ISO 50
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD
Points de contrôle avec étagères et éclairage, ventilateur
Présentoirs à outils,  double faces (60)
Cuve tampon

Hall 2 

40 Centre d'usinage horizontal OKK HM 630 ( réf. interne 285)
rotopalette
Série n° : 333
N° : MAL4241
Puissance : 76 KW
CN : FANUC SERIES 310 iS-MODEL
Année 2017
convoyeur à copeaux
 environ 3 porte-outils attachement ISO 50
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD
Points de contrôle avec étagères et éclairage-ventilateur
Présentoirs à outils,  double faces
Cuve tampon

Hall 2 

41 Tour vertical HYUNDAI WIA LV  ( réf. interne 287)
Type: 500-RM
N° de série : G1357-0630
Puissance : 31 KW
CN : FANUC SERIES 32i-MODEL B
Année : 2018
Convoyeur à copeaux 
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD
(outillage spécifique client BMW à restituer)

Hall 2 

42 Estrade structure aluminium Hall 2 
43 Tour CN NAKAMURA-TOME ( réf. interne 107 ) :(sans alimentation électrique)

type:SC-450
N° de série : S452402
CN : FANUC SERIES 21-T
Année 1997
Puissance : 45 KW
convoyeur à copeaux
 5 porte-outils 
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD
1 point de contrôle
(outillage spécifique client BORG WARNER à restituer)

Hall 2 
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44 Centre d'usinage horizontal OKK HM 600 ( réf. interne 115) : (sans alimentation électrique)
rotopalette
Série n° : 458
N° : MA75875
Puissance : 76 KW
CN : FANUC SERIES 310 iS-MODEL A
Année 2007
Magasin de 60 outils
convoyeur à copeaux
 environ 30 porte-outils attachement ISO 50
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD
Points de contrôle avec étagères et éclairage, tabouret
ventilateurs
Présentoirs à outils,  double faces
Cuve tampon
1 estrade structure aluminium
(outillage spécifique client BORG WARNER à restituer)

Hall 2 

45 Centre d'usinage horizontal OKK HM 6300S ( réf. interne 274)
rotopalette
Série n° : 155
N° : MAM5032
Puissance : 76 KW
CN : FANUC SERIES 31 i-MODEL B5
Année:2014
Magasin de 60 outils
Convoyeur à copeaux
Environ 30 porte-outils attachement ISO 50
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD
Points de contrôle avec étagères et éclairage
Présentoirs à outils,  double faces
Cuve tampon
Estrade structure aluminium
(outillage spécifique client à BORG WARNER restituer)

Hall 2 

46 Centre d'usinage vertical STAMA  MC 326/S ( réf interne 106 ):(sans alimentation électrique)
rotopalette
N° KMM 326 1142
4 ème axe TSUDAKOMA modèle:RWA160R
Puissance : 45 KW
CN FANUC Séries 18i-M
année 2001
environ 10 porte-outils attachement SK40
Présentoirs à outils double faces 
Bennes à copeaux basculantes 
(outillage spécifique client à restituer)

Hall 2 

47 Centre d'usinage vertical STAMA  MC 326/S ( réf interne 126 ): (sans alimentation électrique)
rotopalette
N° KMM 326 1170
4ièm axe TSUDAKOMA 
Puissance : 45 KW
CN FANUC Séries 18i-M
année 2002, Environ 10 porte-outils attachement SK40
Présentoirs à outils double faces  
Bennes à copeaux basculantes 
(outillage spécifique client BORG WARNER à restituer)

Hall 2 
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48 Dans une enceinte grillagée et protégée: (sans alimentation électrique)
Tour CMZ TL 25 BM ( Réf. interne 114 )
Puissance : 27 KW
CN : FANUC SERIES 32i-MODEL A
Année 2007
convoyeur à copeaux 
aspiration des fumées 
environ 50portes-outils
Benne à copeaux basculante
Points de contrôle avec étagères et éclairage, tabouret
ventilateurs
Points de soufflage pièces 
Présentoirs à outils,  double faces
Bennes à copeaux basculantes
Convoyeur à chaine plastique, entrée sortie
Robot FANUC M-710iC/50
type:A05B-1125-B201
N°:R08701266
Armoire FANUC SYSTEM R-30iA
Année 2008
Centrale d'ébavurage 2 têtes pneumatique 
Aspirateur NILFISK ,
 type:CTS22 ,
 N° 3820124000008 ,
 année:2012
(outillage spécifique client BORG WARNER à restituer)

Hall 2 

51 Tour MURATEC MW120 (réf. interne 139)
N° 08KX294760001
2 broches , 2 tourelles 8 positions
CN FANUC
Année 2009
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD

Hall 3-
Usinage

52 Tour MURATEC MW120 (réf. interne 179)
N° 10KX255330001
2 broches , 2 tourelles 8 positions
CN FANUC
Année 2010
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD

Hall 3-
Usinage

53 Tour MURATEC MW120 (réf. interne 138)
N° 08KX285390001
2 broches , 2 tourelles 8 positions
CN FANUC
Année 2009
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD

Hall 3-
Usinage

54 Centre de perçage FANUC ROBODRILL T14iF
Type : AO4B-0099-B
année 2010
tourelle barillet 12 outils cône BT30
4eme axe 
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD

Hall 3-
Usinage

55 Centre de perçage FANUC ROBODRILL T14iF(réf. interne 178)
Type : AO4B-098XA056
année 2009
tourelle barillet 12 outils cône BT30
4ème axe 
Benne à copeaux basculante et fourchable GOUBARD

Hall 3-
Usinage
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56 Machine à laver PERO (Réf. interne 141)
Type KDA20WST
Année 2009
1 bac de rétention acier galvanisé 80x80 avec pompe à fût

57 Cellule de production grillagée et sécurisée ELCOM comprenant :
1 Robot FANUC LR MATE 200iC
2 Robots FANUC LR MATE 100iC
1 Robot FANUC M20i
Points contrôle
convoyeurs 
Palettiseurs
système de contrôle PC DELL 2 écrans 
Marh PERTHOMETER S2
Armoires d'atelier 
Ensemble de porte-outils divers
Présentoirs double faces pour porte-outils

Hall 3-
Usinage

58 Machine spéciale HTPI N°301 comprenant ( ligne d'assemblage RSA) :
 Enceinte grillagée et sécurisée- Tapis d 'entrée-Bac d'azote SINTE SY modèle: S170-N° de série 
: 1705000768- Robot FANUC LR MATE 200iD Type : AO5B-1142-B201 Année 2018 - 1 
ensemble de 3 presses KISDER - Robot FANUC M-710iC - Tapis de sortie-2 pupitres de contrôle 
en aluminium-Armoire de commande SIEMENS SIMATIC HMI

Hall Finition 
Assemblage 

59 TRUMPF soudeuse laser comprenant :
TRUMPF TRULASER CELL 3000 ( réf interne 300)
Série n° 68517-350-A1
Machine N° S2321C0559
Année 2021
TRUMPF LASER TRUDISK 3001
Aspiration KLH RL 14/0 SK V2 NEC M12 PE 1
Année 2021

Hall Finition 
Assemblage 

61
Pont roulant STANDLEV de 10 tonnes long 18m

Hall Finition 
Assemblage 

66
2 ponts roulants bipoutres STANDLEV de 10t long environ 30m avec télécommande Hall 2 

67 2 palonniers STANDLEV de 20T long environ 6m Hall 2 
69 Stock matériel de maintenance ( neuf ou d'occasion)

suivant liste KERDEX 16 pages, montant total HT : 125 690 €
Stockage MAINTENANCE 
Ensemble comprenant :
Elévateur de stockage KARDEX 
Racks  3 échelles 20 lisses de lg 2m
Servantes d'atelier à tiroirs renforcés
Armoires 2 portes GARANT

Hall 1 - 
Usinage 

82 MACHINE A LAVER  PERO ( réf. interne 144)
Type : ROT 3/U 6143
Année 2002
Convoyeur à rouleaux 
Aspiration des fumées
rack 2 niveaux contenant environ 120 des plateaux en TEFLON pour pose pièces 
1 armoire 2 porte contenant des outillages divers
8 paniers acier
1 container de plateaux TEFLON ( sur racks)

Hall Finition 
Assemblage 

86
1 banc de contrôle de pression DATANEWTECH, série DN-12-002, type SILEBD01, année 2012
1 banc de montage (ref interne 245) bol vibrant TECNIMODERN AUTOMATION

Hall 2 
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99 Dans HALL 3 
1 machine à laver inox
1 ensemble de diverses palettes et caisses se trouvant sur les racks
Palettes bois evec cloisons
Rack KIT BAG
chariots , sellettes acier
2 équerres porte outillage 
1 pompe 
8 glissières HELLER et outillages divers
1 caisse de porte-outils de fraisage 

Hall 3-
Usinage

102 Ensemble de préparation des huiles de coupe comprenant :
Epurateur d'eau bac plastique orange
7 cuves de 1000l renforcées
Système de tuyauterie  , filtres, pompes , mélangeurs , DOSATRON , bacs de rétention des 
huiles 

Hall 3-
Usinage

105 Ensemble comprenant :
dans 2 armoires 2 portes vitrées:
5 tête de gravage 
6 têtes renvoie d'angle1 tête SECO WTO
1 tête QUICK FLEX
2 têtes renvoie d'angle
2 têtes renvoie d'angle KENNAMETAL
2 têtes CMZ
8 petites têtes 
1 lot de têtes en réparation et divers outillages 
1 établi plateau bois étau acier 
1 armoire basse
1 valise d'outillage

Hall 1 - 
Usinage 

106 2 présentoirs à outils comprenant :
environ 30 porte-outils cône ISO 50

Hall 1 - 
Usinage 

107 Lot comprenant :
Divers élément de machine-présentoirs d'outils - barrière à chaine-

Hall 1 - 
Usinage 

119
19 palettes contenant divers outillages pour machines : mandrins , plaques , montages pièces …

Hall 1 - 
Usinage 

120
2 plateaux palette pour machine HELLER H5000

Hall 1 - 
Usinage 

121
2 plateaux palette pour machine OKK HM 630

Hall 1 - 
Usinage 

123
2 caisses de porte-outils pour tour ( C5 + C4 )

Hall 1 - 
Usinage 

124
2 caisses de environ 120 porte-outils de fraisage cône ISO 50

Hall 1 - 
Usinage 

125
4 caisses de environ 200 porte-outils Cône ISO 50 à fretter ( D10-20…)

Hall 1 - 
Usinage 

126
3 caisses de environ 90 porte-outils cône ISO 50

Hall 1 - 
Usinage 

127
1 caisse de environ 60 cônes porte fraise ISO 50

Hall 1 - 
Usinage 

128
1 caisse de environ 28 chaises pour tourelle  standard pour tour CN

Hall 1 - 
Usinage 

129
1 caisse contenant: mandrin D380 , pot de serrage hydraulique pour LV 500 RM

Hall 1 - 
Usinage 

130
Sur palette : 1 vérin porte magasin -1 porte magasin - réducteur et moteur pour CU HELLER

Hall 1 - 
Usinage 

131
Sur palette : 1 pompe pour CU OKK ou INDEX

Hall 1 - 
Usinage 

132
Sur palette :1 pompe et 1 moteur 

Hall 1 - 
Usinage 
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133
4 caisses de environ 120 porte-outils cône ISO 50

Hall 1 - 
Usinage 

134
4 caisses de environ 90 portes outils cône ISO 50 et environ 50 fraises à plaquettes

Hall 1 - 
Usinage 

142 4 équerres pour montage d'usinage sur machine CU OKK Hall 2 
143 8 équerres pour montage d'usinage sur machine CU HELLER Hall 2 
144

39 chariots et 39 caisses grillagées
Hall Finition 
Assemblage 

151 Ensemble comprenant :
1 table rectangulaire , 2 chaises 
1 réfrigérateur VALBERG 
1 machine à café SENSEO
1 four micro-ondes 

Cuisine

152 Ensemble comprenant ( sans écran de télévision et appareil à relier) :
1 grande table de réunion en 4 parties plateau mélaminé gris
7 chaises tissus bleu
1 paperboard
1 armoire basse 2 portes accordéon 

Salle de 
réunion 2
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ORDRE D’ACHAT 
 

Vente SAINT-JEAN INDUSTRIES LORRAINE 
du Jeudi 12 février 2026 

Par le ministère de Maître Olivier MARQUIS 
Commissaire-Priseur Judiciaire 

10 avenue de Gaulle, 88000 EPINAL  
Tel : +33(0)3 29 82 54 08 Fax : +33(0)3 29 35 02 75 

marquis.ventes@wanadoo.fr 
 

NOM :                                                                              FONCTION : 

SOCIETE (cachet) : 

ADRESSE : 

CP et VILLE : 

TELEPHONE :                                                                                 FAX : 

EMAIL                  : 

BANQUE : ................................................................................ N° COMPTE ..................................................  

N° TVA : ................................................................................  ......................................................................  

Demandons à Maître Olivier MARQUIS d’acheter pour notre compte les lots mentionnés ci-dessous pour le 
prix TTC et hors frais (14,28 % TTC) maximum indiqué, lors de la VENTE aux ENCHERES de la société                               

SAS SAINT-JEAN INDUSTRIES LORRAINE du Jeudi 12 février 2026 
 

Nous avons pris connaissance des Conditions Générales de Vente et les acceptons. 
Nous vous prions de trouver ci-joint un chèque/espèces ainsi qu’une GARANTIE DE PAIEMENT d’après le 
modèle proposé au catalogue. 
 

N° de LOT ou Ensembles OFFRE MAXIMUM en € TTC et 
HORS FRAIS 

Prix adjugé en € TTC et 
HORS FRAIS 

   
 

   
 

   
 

   
 

   
 

   
 

   

   

   
 

 
DATE :                                                          SIGNATURE :  
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CONDITIONS GÉNÉRALES DE VENTE 
 
 
LA VENTE ET SON DEROULEMENT 
 
Article 1 
La vente est publique et a lieu aux enchères. 
La vente aura lieu à la salle des ventes, 10 avenue de Gaulle, 88000 EPINAL mais également en live via le site 
www.interencheres.com/88001 
 
Les enchérisseurs pourront également transmettre des ordres fermes à l’étude qu’ils pourront transmettre soit par mail, 
soit lors de la visite moyennant une garantie bancaire et tout justification de leur identité répondant aux normes 
TRACFIN (KBIS, pièce d’identité…). 
Les adjudicataires pourront également participer aux enchères par téléphone sous réserve d’avoir transmis tout 
justificatif quant à leur identité et leur garantie bancaire. 
L’adjudication sera faite au plus offrant contre paiement comptant. 
En cas de double enchère, le lot sera remis en vente et le public admis à enchérir à nouveau. 
Le Commissaire de Justice se réserve la possibilité de modifier les conditions précédemment édictées jusqu'au jour de 
la vente, notamment au regard des instructions gouvernementales visant à lutter contre le COVID-19. 
 
Article 2 
La vente a lieu dans l’ordre indiqué dans le catalogue de vente. Le Commissaire de Justice se réserve toutefois le droit 
de s’écarter de l’ordre du catalogue, de réunir ou diviser des lots, ou retirer des lots qui n’atteindraient pas un prix à sa 
convenance, même après enchères dépassant la mise à prix.  
 
Article 3 
Les matériels sont vendus dans l’état où ils se trouvent lors de la vente, sans aucune garantie ni aucun recours, sans 
réclamation possible une fois l’adjudication prononcée. L’acheteur potentiel est considéré comme compétent, et réputé 
avoir pris connaissance de l’état du matériel lors des expositions. Les photos utilisées sur les différentes publicités ne 
sont pas contractuelles. Les cotes, quantités et qualités figurant au catalogue ne sont données qu’à titre indicatif et ne 
sont pas garanties. 
 
 
LE PAIEMENT DU PRIX, DES FRAIS ET TAXES 
 
Article 4 
Les adjudications sont faites TTC. L'adjudicataire payera, en sus du prix d'adjudication des frais acheteurs de 11.90% 
HT ainsi que la TVA sur ces frais, soit 14,28% TTC.  
Pour être effectif, le paiement se fera : 
- soit en espèces dans le respect de la réglementation en vigueur, soit 1 000 €, 
- soit par chèque certifié ou par chèque accompagné obligatoirement d’une garantie bancaire (voir modèle dans ce 
catalogue), 
- soit par virement bancaire (mode de règlement exigé pour les acheteurs hors France) 
 
Les acheteurs hors France devront s’acquitter du montant de la TVA française au taux de 20 %, comme caution. Cette 
somme sera remboursée sur présentation du document de transport pour les acheteurs de la CE, et sur présentation du 
document d’export pour les acheteurs hors CE. L’acquéreur dispose de 30 jours calendaires après la vente pour 
retourner ces documents à l’étude de Maître Olivier MARQUIS, Commissaire-Priseur Judiciaire. 
L’ensemble des frais bancaires restera à la charge de l’acheteur. 
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TRANSFERT DE PROPRIETE ET GARANTIES 
 
Article 5 
Les acheteurs deviennent responsables de leurs lots dès l’adjudication prononcée, mais le transfert de propriété ne 
sera effectif que lors de l’encaissement définitif du paiement. A compter de l’adjudication, le vendeur ne saura être tenu 
pour responsable de la disparition partielle ou totale du lot adjugé, des dommages qui pourraient lui être occasionnés 
ou des dommages qu’il pourrait occasionner. 
 
 
ENLEVEMENT DES LOTS ADJUGES 
 
Article 6 
L’enlèvement des effets adjugés est obligatoire, la revente sur site par l’adjudicataire est interdite. 
 
Article 7 
Les enlèvements devront être effectués par l’acheteur dans les délais annoncés dans le catalogue et/ou lors de la 
vente. 
Dans le cas où les lots ne seraient pas retirés dans les délais impartis, le vendeur se réserve le droit d’appliquer aux 
acheteurs retardataires des frais de stockage et de gardiennage, sans que sa responsabilité ne puisse être engagée 
d’aucune manière quant à l’état ou la conservation des lots en question. 
 
Article 8 
Sauf stipulation expresse, les conduites de gaz, d’eau, de vapeur, d’électricité ou autre raccordement au lot adjugé 
seront débranchés à l’endroit du premier raccord, interrupteur, de la première vanne ou des repères apposés par le 
vendeur sur les conduites. Sauf disposition contraire mentionnée dans le catalogue de vente, l’adjudicataire ne pourra 
prétendre avoir aucun droit de propriété sur les conduites souterraines ou incorporées dans les éléments de 
maçonnerie ou les câbles électriques entre les transformateurs et tableau de commande des machines. 
 
Article 9 
L’acquéreur est responsable des dommages qu’il cause à autrui ou sur les biens d’autrui. 
En cas de nécessité de démonter un bien immobilier pour enlever un ou plusieurs lots adjugés, l’acquéreur ne pourra 
procéder au démontage du bien qu’après accord de l’Officier Ministériel et suivant les termes et conditions définis dans 
cet accord. Un dépôt en rapport avec les dommages pouvant être occasionnés au bâtiment et à ses installations sera 
effectué par l’acheteur. Si de tels dommages apparaissaient, le dépôt sera applicable au paiement en compensation 
des réparations des dommages. Si le dépôt s’avérait insuffisant pour couvrir les dommages occasionnés par l’acheteur 
sur le bien immobilier, ce dernier devrait prendre à sa charge l’intégralité des frais de remise en état dudit bien. En 
l’absence de dommage, le dépôt sera rendu à l’acheteur. 
 
Article 10 
Les engins de manutention seront amenés par les acquéreurs sur le site à leurs frais et charges. Les acquéreurs 
devront s’assurer et justifier que les conducteurs d’engin disposent les permis et assurances nécessaires et en cours de 
validité. 
 
Article 11 
Les machines et éléments de production sont vendus en l'état à charge pour l'acheteur de remettre ces derniers aux 
normes avant toute réutilisation. 
 
Article 12 
Les présentes conditions de vente sont réputées connues et acceptées sans réserve par l’acheteur. 
Seule la version des conditions générales de vente rédigées en langue française, régit la vente ; toute traduction n’est 
qu’indicative. 

*  *  * 
  



Ce dépliant photos ne présente qu’un échantillon  
des matériels proposés à la vente.

POUR PLUS DE DÉTAILS, VEUILLEZ TÉLÉCHARGER 
LE CATALOGUE SUR NOTRE SITE
www.lutece-industrie.com

CONDITIONS DE VENTE : Les conditions générales de vente sont précisées au catalogue, 
notamment en ce qui concerne les restrictions sur la vente des matériels non conformes 
aux dispositions techniques ainsi qu’aux normes de sécurité légales ou règlementaires 
françaises. Les lots concernés sont repérés par un astérisque dans le catalogue de vente.  
Le paiement des lots s’effectue au comptant majoré du montant des frais 14,28% TTC.

This photo flyer only contains a survey  
of the objects to be auctioned.

FOR MORE DETAILED INFORMATION, PLEASE DOWNLOAD 
THE CATALOGUE ON OUR WEBSITE

www.lutece-industrie.com
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VISITES
SAINT-JEAN  
INDUSTRIES LORRAINE
Le Ménil  
430 route de Mirecourt  
88270 HAROL

Jeudi 12 Février 2026 
de 8h00 à 12h00

VIEWING
SAINT-JEAN  

INDUSTRIES LORRAINE
Le Ménil 

430 route de Mirecourt 
88270 HAROL  

Thursday, February 12 
th 2026

from 8.00 am to 12.00 pm

Paiement/ Bank details
CIC EPINAL QUAI BONS ENFANTS

Code Banque Code guichet N° de compte Clé RIB

30087 33651 00021622601 39
IBAN FR76 3008 7336 5100 0216 2260 139
BIC CMCIFRPP

HAROL

LUTÈCE INDUSTRIE	
Consultants internationaux en ventes industrielles	
60, rue de Castagnary	 Tél. : +33 (0)1 39 56 07 63
75015 PARIS	 info@lutece-industrie.com


